
 

 

 

白色光/ＲGB3 方向照明により見えにくい表面性状・欠陥を鮮明に観察 
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～ 広範囲を鮮明に観察 ～ 

加工表面観察装置 （CIS-3c） 

参考出展 
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カラーカメラ 

光源（白・RGB） 

ハーフ 

ミラー 

サンプル 

コリメータレンズ 

テレセントリック 

光学系 光源配置図 

特長 

● テレセントリック光学系と点光源照明により広範囲を鮮明に観察できます。 

● 白色と３方向ＲＧＢ光源の 2 種類の照明での表面観察ができます。 

● 照射角度を可変して任意の傾斜角度表面の鮮明な画像を取得することができます。 

● ３方向ＲＧＢ照明（120°間隔）により表面性状の方向性がわかります。 

● 表面のびびり、欠陥、傷などを鮮明に観察・画像保存できます。 

 

測定原理 

本装置の観察光学系はテレセントリック光学系と高分解能カラーカメラ、点光源照明で構成されており、コ

ントラストが高い鮮明な表面画像を観察できます。照明光源は白色光と RGB の三色光源を持ち、図１）の概

略図において白色光源は光軸中心に設置されており、三色光源は光軸垂直面上に中心からオフセットした位

置に 120°間隔にて設置されています。光源は位置移動ステージにて照明照射角度を可変できるようになっ

ており、中心の白色光源の位置から表面の水平傾斜角度、RGB の反射光より表面性状の方向性（方位角度）

を計測することが可能です。 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                 図１） 概略図                          図２） 3D モデル 
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サンプル コリメータレンズ 

カラーカメラ 

光源位置移動ステージ 

光源（白・ＲＧＢ） 

加工表面の品質管理に最適！見た目の曖昧さを無くしデジタル評価 


